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DE-Z: Textilveredelung 28(1993) Nr. 7/8, S. 204-212; 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Verwendung eines Klebebandes auf Spinnvliesbasis zur Bandagierung von Kabelbaumen 

(g) Verwendung eines Klebebandes mit einem Trager aus 
Vliesmaterial, der einseitig mit einem Kleber beschichtet ist, 
zum Bandagteren von Kabelbaumen, dadurch gekennzeich- 
net, daS das Vlies ein Spinnvlies aus Polypropylen ist, das 
mit Hilfe eines Kalanders thermisch verfestigt und gepragt 
ist, wobei die Pragewaize eine Prageflache von 10% bis 
30%. bevorzugt 19%, aufweist, und das 

- ein Vliesgewicht von 60 bis 100 g/m 2 , insbesondere 80 
g/m 2 , 

- eine Vliesdicke von 400 u.m bis 600 \im, insbesondere 500 
\im t 

- eine Feinheit von 2 dtex bis 7 dtex, insbesondere 4 dtex, 

- eine Reifikraft von 200 N/{5 cm) bis 270 N/(5 cm), 
insbesondere 235 N/(5 cm, 

- eine ReiSdehnung von 55% bis 85%, insbesondere 70%, 
f aufweist. 
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Beschreibung geflache von 10% bis 30% auf, vorzugsweise 19%. 

Die aus der Kalanderun^^sultierende Muldentiefe 

Die Erfindung bezieht sich Klebeband mit in der Pragung des erfindi^^^maBen Klebebandes ist 

einem Spinnvlies als Trager, der eMRtig mit einem Kle- von mehreren Faktoren wSRnd des Vorgangs der Ka- 

ber beschichtet ist, zur Verwendung bei der Bandagie- 5 landerung abhangig. Dabei spielen die Temperatur der 

rung von Kabelbaumen. Pragewalze, der auf das Spinnvlies im Spalt zwischen 

Die Verwendung von Klebebandern mit einem Vlies den Walzen ausgeubte Druck und die Geschwindigkeit, 

als Trager zur Bandagierung von Kabelbaumen ist be- mit der das Spinnvlies den Walzenspalt passiert, eine 

kannt. So beschreibt die DE-G 94 01 037 ein Klebeband entscheidende Rolle. Als besonders vorteilhaft erweisen 

mit einem bandfdrmigen, textilen Trager, der aus einem 10 sich die folgenden Parameter fur eine optimale Gestal- 

Nahvlies besteht, das seinerseits aus einer aus einer tung des Spinnvlieses zur Weiterverarbeitung: 
Vielzahl parallel zueinander laufender, eingenahter 

Nahte gebildet wird. Das beschriebene Klebeband zeigt Temperatur der Pragewalze: 150 °C 

bei seiner Verwendung zur Kabelbaumbandagierung Liniendruck: 75 daN/cm 

aufgrund seiner speziellen Ausfiihrung unbestritten gu- 15 Fahrgeschwindigkeit: 50 m/min 
te Gerauschdammungseigenschaften, ist aber auch 

demgegenuber mit einigen Nachteilen behafteL Auf- Das Spinnvlies ist einseitig mit einem handelsubli- 

grund des heterogenen Aufbaus mit verstarkenden Pa- chen, druckempfindlichen KJeber auf Naturkautschuk- 

rallelnahten ist die Herstellung des Klebebandes nur oder Acrylatbasis beschichtet 

mitteis vergleichsweise aufwendiger Verfahren moglich. 20 Urn die Abrollkrafte des Klebebandes von der ferti- 
Daruber hinaus bestehen die Fasern des Vlieses sowie gen Rolle zu reduzieren, kann die unbeschichtete Ruck- 
die Parallelnahte aus unterschiedlichen Materialien, so seite des Vliestragers antiadhasiv behandelt sein. 
daB das spatere Recycling des Klebebands wegen der Urn dem erfindungsgemaBen Klebeband fur den je- 
fehlenden Artenreinheit seiner Ausgangsmaterialien weiligen Einsatzzweck optimierte Eigenschaften zu ge- 
nur eingeschrankt moglich ist Weiterhin besteht das 25 ben, konnen dem Vliestrager wahrend des Produktions- 
Nahvlies aus einer Vielzahl einzelner Fasern, die mehr vorganges weitere Additive zugesetzt werden. So kann 
oder weniger fest miteinander verbunden sind Es ist man durch die Verwendung entsprechender Farbpig- 
daher nicht moglich zu verhindern, daB, insbesondere mente eine bevorzugte Farbe beim Vliestrager erzielen. 
nach einer langeren Lagerung der Klebebandrolle, beim Handelsiibliche UV-Stabilisatoren erhohen die Stabili- 
Abrollen des Klebebandes von der Rolle von der Klebe- 30 tat des Klebebandes gegenuber intensiver UV-Bestrah- 
beschichtung einzelne Fasern aus der darunter befindli- lung zum Beispiel durch die Sonne. Besonders hervorzu- 
chen Oberflache des Nahvlieses herausgezogen werden heben ist bei der Verwendung des Klebebandes zur 
undanderKlebebeschichtunghaftenbleiben,sodaBdie Bandagierung von Kabelbaumen die Eigenschaft daB 
Klebwirkung des Bandes drastisch vermindert wird das Klebeband durch den Zusatz von vorzugsweise Am- 

Bekannt ist auch in der Elektroindustrie die Verwen- 35 moniumpolyphosphat flammfest ausgerustet ist 

dung von Klebebandern aus Spinnvliesen auf der Basis Ein Spinnvlies aus Polypropylen weist gegenQber ver- 

von Polyester. Diese Klebebander werden allgemein gleichbaren Vliesen ein etwas geringeres Flachenge- 

zur Ummantelung von Spulen zum Schutz gegen auBe- wicht auf. Somit reduziert sich bei gleicher Lauflange 

re Einwirkungen wie beispielsweise Schmutz eingesetzt das Gewicht der Klebebandrolle gegenuber Klebeban- 

Die Verwendung derartiger Klebebander zur Bandagie- 40 dern aus anderen Vliesen. Damit erleichtert sich fur die 

rung von Kabelbaumen erfolgt allerdings nicht Arbeiter die Handhabung der Rolle bei der Umwick- 

Spinnvliese auf Polyesterbasis sind nicht handeinreiB- lung von Kabelbaumen. Zusatzlich laBt sich am fertigen, 

bar. Weil aber bei der Bandagierung von Kabelbaumen mit dem erfindungsgemaBen Klebeband umwickelten 

ein groBer Teil der Arbeit weiterhin von Hand durchge- Kabelbaum eine Gewichtsersparnis erzielen. 

fuhrt wird, ist ein bequemes Handhaben der Klebeband- 45 In Zukunft wird verstarkt Polypropylen als Material 

rolle, indem einzelne Streifen des Klebebandes mit der fur die Ummantelung von Kabeln anstatt des heute ubli- 

Hand von der Rolle abgetrennt werden konnen, ohne chen PVC eingesetzt werden. Bei der Bandagierung der- 

zusatzliche Hilfsmittel wie ein Messer oder eine Schere artig ummantelter Kabel mit dem erfindungsgemaBen 

fur den Arbeiter unerlaBlich. Klebeband ergibt sich beim spateren Recycling des Ka- 

DemgemaB liegt der vorliegenden Erfindung die Auf- 50 belbaums zum Beispiel in einer Shredderanlage ein ar- 

gabe zugrunde, ein Klebeband so zu verbessern, daB die tenreiner Kunststoffabfall, der ohne weitere aufwendige 

Nachteile des Stands der Technik nicht oder zumindest Trennschritte weiterverarbeitet werden kann. Weiter- 

nicht in dem Umfang auftreten. hin ist die Festigkeit von PP-Spinnvliesen etwas gerin- 

Gelost wird diese Aufgabe durch ein Klebeband, wie ger als die der aus Polyester, so daB der Energieaufwand 

es in den Anspriichen naher gekennzeichnet ist 55 beim Shreddern von Kabelbaumen, die unter Verwen- 

Das erfindungsgemaBe Klebeband weist als Trager dung von Klebebandern auf Polypropylen-Spinnvlies- 

ein Spinnvlies aus Polypropylen auf, das mit Hilfe eines basis hergestellt worden sind, meBbar geringer ist 

Kalanders thermisch verfestigt und gepragt ist Das ein- Das erfindungsgemaBe Klebeband weist aufgrund 

gesetzte Vlies hat ein Gewicht von 60 bis 100 g/m 2 , vor- seiner Pragung eine hervorragende Dampfungseigen- 

zugsweise 80 g/m 2 , und eine Dicke von 400 bis 600 u.m, 60 schaft auf. Diese ist auf den besonderen Aufbau des 

bevorzugt 500 jim. Weiterhin weist es eine ReiBkraft gepragten Tragers mit hochverdichteten flachen und 

von 200 N/(5 cm) bis 270 N/(5 cm), insbesondere 235 weniger stark verdichteten und besonders flexiblen An- 

N/(5 cm), sowie eine ReiBdehnung von 55% bis 85%, teilen zuruckzufuhren. Daruber hinaus gewahrleistet 

insbesondere 70 % auf. Die Feinheit des Vlieses betragt die gepragte Oberflache des Klebebandes, daB die ein- 

2 dtex bis 7 dtex, vorzugsweise 4 dtex. 65 zelnen aufeinanderliegenden Schichten des Klebeban- 

Als Kalander kommt bevorzugt ein Zweiwalzenka- des zum Schutz des Kabelbaums zwar ausreichend fest 

lander, der aus einer Glattwalze und einer Gravurwalze zusammenkleben, aber andererseits keine so feste Bin- 

besteht, zum Einsatz. Die Gravurwalze weist eine Pra- dung entsteht daB zwischen diesen nicht ein gewisser 
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Bewegungsspielraum verbleibt. Weiterhin wird ein ho- 
her Anteii Luft zwischen der^Arelnen Klebeband- 
schichten beim Verkleben eingd^^fcsen, der in der La- 

ge ist, auflere Erschutterungen senr gut abzufedern. Ei- 
ne Ummantelung aus dem erfindungsgemaBen Klebe- 5 
band weist demnach innerhalb der einzelnen Umwick- 
lungen eine hohe Flexibility auf, die sich ebenfalls posi- 
tiv auf die Dampfungseigenschaften auswirkt 

Beispiel 10 

Auf einen Spinnvliestrager mit einen Vliesgewicht 
von 80 g/m 2 , der von der Firma Gizeh/Spuntec bezogen 
werden kann, wird in einer Hange im Rakelverfahren 
bei einer Geschwindigkeit von 50 m/min eine Naturkau- 15 
tschuk/Harz/Benzinklebemasse aufgetragen. Gleichzei- 
tig wird die Ruckseite des Vliestragers mit einer Benzin/ 
Polyvinyl-Stearyl-Carbamat(PVSC)-Ldsung in-line mit 
Hilfe eines Walzenauftragwerkes angewischt urn die 
gewunschten Releaseeigenschaf ten einzustellen, die von 20 
der Konzentration der PVSC-Ldsung abhangig sind. 

Das Produkt wird in einer Hange bei einem Tempera- 
turprofii von 30° C bis 60° C getrocknet, in-line ESH- 
vernetzt und zum Ballen aufgewickelt AnschlieBend er- 
folgt die Konfektionierung des Klebebandes nach ge- 25 
wunschter Vorgabe. 

Patentanspriiche 

1. Verwendung eines Klebebandes mit einem Tra- 30 
ger aus Vliesmaterial, der einseitig mit einem Kle- 
ber beschichtet ist, zum Bandagieren von Kabel- 
baumen, dadurcb gekennzeichnet, daB das Vlies 
ein Spinnvlies aus Polypropylen ist, das mit Hilfe 
eines Kalanders thermisch verfestigt und gepragt 35 
ist, wobei die Pragewalze eine Prageflache von 
10% bis 30%, bevorzugt 19%, aufweist, und das 

— ein Vliesgewicht von 60 bis 100 g/m 2 , insbe- 
sondere 80 g/m 2 , 

— eine Vliesdicke von 400 \im bis 600 u.m, ins- 40 
besondere 500 ujti, 

— eine Feinheit von 2 dtex bis 7 dtex, insbe- 
sondere 4 dtex, 

— eine ReiBkraft von 200 N/(5cm) bis 270 
N/(5 cm), insbesondere 235 N/(5 cm), 45 

— eine ReiBdehnung von 55% bis 85%, insbe- 
sondere 70%, 

aufweist 

2 Verwendung eines Klebebandes nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebebeschich- 50 
tung aus einer handelstiblichen druckempfindlichen 
Klebmasse auf Acrylat- oder Kautschukbasis be- 
steht 

3. Verwendung eines Klebebandes nach einem der 
Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 55 
die Ruckseite des Vliestragers antiadhasiv behan- 
delt ist 

4. Verwendung eines Klebebandes nach einem der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
dem Vliestrager ein oder mehrere Additive wie 60 
Pigmente oder UV-Stabilisatoren zugesetzt sind 

5. Verwendung eines Klebebandes nach einem der 
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB 
der Vliestrager durch den Zusatz von vorzugsweise 
Ammoniumpolyphosphat flammfest ausgerustet 65 
ist 

BEST AVAILABLE COPY 





- Leerseite - 



